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TUBO SEM COSTURA

A chave do sucesso para selecionar a tubulacdo adequada
é se atentar as condicdes de operacdo dos tubos. Os
acessorios do tubo Skid Power sao projetados para
funcionar corretamente conformeinstrucoes.

As conexdes metalicas Skid Power sao apropriadas para
cravamento nos tubos com dureza de ate 200 HV e 90
HBR.

As tabelas expostas nesse documento mostram a
pressaodetrabalhorelacionadaao diametro da tubulacao
eespessuradaparededotubo, calculadasapartirdacurva
S especificadananorma ASMEB31.3.

As seguintes variaveis devem ser consideradas ao fazer o
pedido de tubos para uso com conexdes Skid Power. Sao
elas:

= Acabamento Superficial;

= Material

= Dureza

= ParededoTubo

Boas praticas de manuseio podem reduzir os riscos e
ajudaamanteras caracteristicas originais de fabricacao.

= O tubo nunca deve ser arrastado pelo rack de
armazenagem, pelochdooumesa;

= Deve-se tomar cuidado com os cortadores de tubos
paraque ndofacamarcas profundas;

= O tubo devera ser escareado e sem rebarbas para
garantiruma selagem perfeitadasanilhas.
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TUBOS

Gases ( ar, hidrogénio, hélio, nitrogénio, etc.) possuem
moléculas muito pequenas que podem permear através
de pequenas fissuras ou até mesmo pelo corpo do tubo.
Alguns defeitos de superficie na tubulacdo podem
ajudar a iniciar um vazamento. A medida que o diametro
externo do tubo (OD) aumenta, eleva a probabilidade de
risco ou outro defeito superficial interferindo mesmo
que hajauma vedagdo adequada.

O sucesso de uma conexao bem sucedida para o servico
de géas ocorrerad se todas as instru¢des de instalagdo
forem seguidas corretamente e se selecionadas as
espessuras de acordo com a aplicacao.
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= Ao instalaras conexdes dupla anilha Skid Power perto
das curvas do tubo, deve haver uma comprimento
reto suficiente de tubulacéo para permitir que o tubo
sejainstalado corretamente (ver tabelas).
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INFORMACAO DE TUBULACAO

As figuras e as tabelas sao apenas para referéncias e ndo

sao recomendagdes de uso em projetos. O cliente deve

terem mente as condi¢bes de operacao e selecionar qual

o melhor para sua aplicacao.

* Todas as pressdes sao calculadas a partir de equacdes
na ASMEB31.3;

* Nao se deve instalar tubulagcbes com pontos de
COrrosao ou erosao.

Tub-cl:OD L Tub-tl:OD L
1/16 1/2 3 19
1/8 23/32 6 21
3/16 3/4 8 23
1/4 13/16 10 25
5/16 7/8 12 31
3/8 15/16 14
1/2 13/16 15

32
5/8 11/4 16
3/4 11/4 18
7/8 15/16 20
34
1 11/2 22
11/4 2 25 40
11/2 213/32 28 46
2 31/4 30 50
32 54
38 63
50 80




TABELA REFERENTE A PRESSAO DE TRABALHO TUBOS
PARA TUBO SEM COSTURAEMINOX | ASTMA 123 | ASTM A-269-GR 316L

Tabela Referente a Pressao de Trabalho para Tubo Sem Costura em Inox

(137,8 MPa) para o tubo ASTM A269 a-20a 100 ° F (-28 a 37 ° C), conforme listado no tubo ASME B31.3 e ASTM A213
a-20a100°F(-28a37°(C), conforme listado em ASME B31.1, exceto como indicado.

Parainstalacbes com solda multiplicar o fator de 0.8 nas pressées abaixo:

Espessura da Parede do Tubo, In
0.010 0.012 0.014 0.016 0.020 0.028 0.035 0.049 0.065 0.083 0.095 0.109 0.120 0.134 0.156 0.188

ngo Pressao do Trabalho
in. Nota: Para um servico de gas, selecione uma espessura da parede do tubo fora da area sombreada

1/16 5600 6800 8100 9400 12000

1/8 8500 10900

3/16 5400 7000 10200

1/4 4000 5100 7500 10200

5/16 4000 5800 8000

3/8 3300 4800 6500 7500
1/2 2600 3700 5100 6700

2900 4000 5200 6000
2400 3300 4200 4900 5800
2000 2800 3600 4200 4800
2400 3100 3600 4200 4700
2400 2800 3300 3600 4100 4900
2300 2700 3000 3400 4000 4900
2000 2200 2500 2900 3600

Tubo sem costura de alta qualidade de inox tipo 316 /
316L.Otubo nao pode conterarranhdes, rebarbas e deve
sersuscetiveladobra.

Aplicacoes gerais:

= Conducao de Liquido e Gases;
= Instrumentacao Geral;

= Trocadoresde Calor;

= Condensadores;

= Superaquecedores.
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TABELA REFERENTE A PRESSAO DE TRABALHO

MO PARA TUBO SEM COSTURA EM INOX | ASTM A 123 | ASTM A-269-GR 316L

Tabela Referente a Pressao de Trabalho para Tubo Sem Costura em Inox

(D4, tolerancia T4) por 3 a 12 mm; D4, tolerancia T3 14 a 50 mm) a-28 a 37 ° C (-20 a 100 ° F), conforme listado nas
tubulacoes ASMEB31.3e ASTM A213em-28a37° C(-20a 100 ° F), conforme listado em ASME B31.1, exceto como
indicado. Para instalagdes com solda multiplicar o fator de 0.80 nas pressdes abaixo:

Espessura da Parede do Tubo, mm
08 1.0 1.2 15 1.8 20 22 25 28 3.0 35 40 45 5.0

oD Pressao do Trabalho
in. Nota: Para um servico de gas, selecione uma espessura da parede do tubo fora da area sombreada
3 670

6 310 420 540 710

8 310 390 520

10 240 300 400 510 580

12 200 250 330 410 470

14 160 200 270 340 380 430

15 150 190 250 310 360 400

16 170 230 290 330 370 400

18 150 200 260 290 330 370

20 140 180 230 260 300 330 380

22 140 160 | 200 230 260 300 340

25 180 200 230 260 290 320

28 180 | 200 230 260 280 330

30 170 180 210 240 260 310

32 160 170 200 220 240 290 330

38 140 160 190 200 240 270 310
50 150 180 210 240 270

Tubo sem costurade altaqualidade deinoxtipo316/316L.
Otubonao pode conterarranhdes, rebarbas e deve ser sucetiveladobra.

Temperatura Material

Para verificar os limites de pressao com temperatura
elevada recomenda-se multiplicar o fator da tabela ao
lado com a pressao de trabalho fornecido nas tabelas

acima. 400 204 0.96
Dupla Certificacdo 316/316L, com a intencao de obter

200 93 1.0

um teor menor de carbono, limite menor de 600 315 0.85
escoamento, tem maior soldabilidade e reduz a 800 426 0.79
possibilidade de menor resisténcia a corrosdao em torno

das areas soldadas. 1000 537 0.76
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ALLOY 2507 | TUBOS SEM COSTURA DUPLEX TUBOS
E SUPER DUPLEX ASTM A-789 | UNS-31803 | UNS-32750 E UNS- 32760

(266.8 MPa) fna ASTM A789 tubo a —28 até 37°C, conforme descrito na ASM 31.3. Tabela de pressdes admissiveis
Alloy 2507 Supr Duplex calculadas conforme abaixo:

Espessura da Parede do Tubo
0.035 0.049 0.065 0.083 0.095

Tubo Pressao do Trabalho, psig
QD Nota: Para um servico de gas, selecione uma espessura
in. da parede do tubo fora da area sombreada
1/4 10000 15000
3/8 6 500 10100 12700
1/2 5000 7 200 10100 12900
5/8 5 800 7 600 10100
3/4 4 700 6300 8 500 10000

Produto totalmente sem costura em alloy 2507 super
duplex de alta qualidade, ASTM A789 ou equivalente. A
dureza nao pode ultrapassar 32 HCR. O tubo deve estar
sem arranhdes e rebarbas assim como sucetivel para
dobra.

Toda responsabilidade pela selecao dos produtos e o
sucesso da aplicacdo é exclusiva do cliente, devendo
considerar as func¢des dos produtos, compatibilidade
dos materiais, classe de pressao adequada, instalacao,
operacao e manutencao.
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% TUBOS DE COBRE RiGIDO SEM COSTURA
RAROSIPIE TUELLAGAC LIGA DE COBRE C12200

Tubo de Cobre rigido, sem costura, Classe-E, Classe-A, Classe-Ide acordo com ABNT-NBR 13206.

Aplicagdes gerais:

» Instalagdes Hidraulicas de dgua quente ou fria;

= Redecombstaincéndio;

» Descargade agua, reservatorios, tanques, acumuladores, medidores;
=  Gas Combustivel;

TUBO ACO INOX DIMENSOES EM MILIMETROS

Espessura da Parede | Pressdo Max Servicos em KGF / CM2

Diametro ClasseE Classe A Classel

Parede Peso Pressdao Parede Peso Pressao Parede Peso Pressao

rgra Espessura Kg/m  Servico |Espessura Kg/m Servico Espessura Kg/m Servico
15 0,5 0,203 41 0,8 0,318 69 1,0 0,392 88
22 0,6 0,360 34 0,9 0,532 50 1,1 0,644 60
28 0,6 0,460 26 0,9 0,683 40 1,2 0,901 55
35 0,7 0,673 25 1,1 1,045 40 1,4 1,318 45
42 0,8 0,923 24 1,1 1,261 35 1,4 1,593 42
54 0,9 1,339 21 1,2 1,775 28 1,5 2,206 34
66,7 1,0 1,839 20 1,2 2,200 24 1,5 2,737 28
79,4 1,2 2,627 19 1,5 3,271 24 1,9 4,122 27
104,8 1,2 3,480 14 1,5 4,337 18 2 5,755 20
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TUBOS DE COBRE FLEXIVEL
COBRE C 12200

DADOS DE TUBULACAO

Tubo de Cobre Flexivel C 12200

Tubo de Cobre flexivel, Classe 1, Classe2, Classe 3 de acordo com ABNT-NBR 14745.

Aplicagbes gerais:

» Instalagdes Hidraulicas de dgua quente ou fria;
* GasCombustivel;

* Medicinais.

TUBO ACO INOX DIMENSOES EM MILIMETROS

Espessura da Parede | Pressdo Max Servicos em KGF / CM2

':E':t"e‘f:? Classe 1 Classe 2 Classe 3
o Parede Peso Pressao Parede Peso Pressao Parede Peso Pressao
D
mm. Espessura Kg/m Servico Espessura Kg/m Servico  Espessura Kg/m Servico
9,52mm -, o 0,149 55,4 0,8 0,195 75,2 1,0 0,230 95,8
(3/8")
9(:2“;" > 0,280 40,4 1,0 0,392 58,8 1,2 0,464 72.4

Nota: para outros tamanhos e medidas, favor consultar em vendas@skidpower.com
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A CONEXOES SOLDAVEIS DE COBRE OU BRONZE
DADOS DE TUBULACAO NBR-11720

Diametro Diametro Diametro BUCHA DE Diametro COTOVELO Diametro LUVA

Nominal Nominal Nominal -~ Nominal Nominal
(mm) (mm) (mm) REDUQAO (mm) SEMANEL | COD.607 (mm) SEMANEL | COD.600
COMANEL | cOD.12 COM ANEL | cOD.01
22x15 42x28 66x22* SEM ANEL | COD.600-2 15 15 i
COMANEL | cOD.06 22 B 22
28x15 42 x 35 66 x 28*
28x22  54x15% 66x35* 28 2
35x15 54x22* 66x42* 35 35
35x22 54x28* 66x54* 42 42
35x28  54x35 79x66* 54 o
42x15 54x42 104x66* 66* 66* -
42x22 66x15*% 104x79* 79* 79*
* Disponivel somente em bronze 104* * Disponivel somente em bronze 104* * Disponivel somente em bronze
LN -~
Diametro Diametro TE REDUCAO
Nominal Nominal
(mm) (rm) CENTRAL
N SEM ANEL | COD.611-RC " ~
DNIZE?:;‘I) CURVA 45° 22x15x22  54x35x54% COM ANEL | COD.16 DN'am?"‘l’ TE
omina
(mm) SEM ANEL | COD.606 28x15x28 54x42x 54 (mm) SEM ANEL | COD.611
COMANEL |CcOD.14 COMANEL | CcOD.15
15 28x22x28  66x22x66*** 15
22 35x15x35  66X28x66%* 22
28 35x22x35  66X35x66++ 28 ’n !
35 35x28x35 66 x 42 X 66*** 35 <
42 42x15x42% 79X 22x79*** 42 — A" —
54 42x22x42  79X28X79+wr 54 {
. e 42x28x42r  TIX66XT9% 66*
79%* 42 x35x42% 104x22x 104*** 79%*
104* * Disponivel somente em bronze 54x15x54* 104X 28 x 104+ +* * Disponivel somente sem 104* * Disponivel soment b
anel de solda. SpOI el somente em bronze
54x22x54 104X 66X 104+«
** Disponivel somente em bronze
54x28x54 104x79x104**
Diametro  CONECTOR RF "
Nominal Diametro  CONECTOR RM
(mmxpol)  SEMANEL|COD.603 o Gl '
COM ANEL | COD.02 (mmxpol) SEMANEL|COD.604
15x1/2+ COM ANEL | cOD.03
o 15x 1/2+
Diametro  CJRVA DE ——
Nominal -~ P s 22x3/4
g G, (R x3/4*
(mm) TRANSPOSIQAO 22x3/4
15 SEM ANEL | COD.736 pBx 12 28x1
COMANEL | COD.40 35x11/4+
22 , 28x 1+
p 42x11/2+*
28 35x11/4°
54 x 2+
42x11/2*
54x21/2%
54 x 2+
66x21/2*
**[)i i
66x21/2+ Dll(sjponll\;el somente sem
anel de solda 79 x 3*
79 x 3*** * Disponivel somente sem
*Conector 603-R (sem anel) | 104 x 4* anel de solda| C6d.604-R
104 x 4% ** Conector 02-R (com anel)
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TUBOS DE COBRE FLEXIVEL SEM COSTURA

DADOS DE TUBULACAO

Tubo de Inox Sem Costura em Milimetro

ASTM B75, ASTM B88 e EN 1057 tubulagdo a -28 a 37 ° C (-20 a 100 ° F), conforme listado em ASME B31.3 e ASME

B31.1.

Tubo

oD
in.

10
12
14
15
16
18
20
22
25
25

11

Espessura da Parede do Tubo, mm
0.8 1.0 1.2 1.5 1.8 2.0 2.2 2.5 2.8 3.0

Pressao do Trabalho
Nota: Para um servico de gas, selecione uma espessura da parede do tubo fora da area sombreada

110 140 170 220

100 120 160

80 100 130

60 80 100 130 140

50 60 90 110 120

60 80 100 110 120

70 90 100 110 120
60 80 90 100 110
60 70 80 90 100 110
50 60 70 80 90 100
40 50 60 70 80 90 100
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DADOS DE TUBULACAO

As pressdes de trabalho sdo calculadas pela curva S de A pressdo de trabalho permitida é baseada na ASME
20000 psi para tubo com norma ASTM a269. de -28 até B31.3eB31.1paratubo ENISO1127.

37°C, comoindicado naASMEB31.3eB31.1. Padrdo de comprimento do tubo 6mm.
Tubo Parede Peso Pressdo Tubo Parede Peso Pressao
OD doTubo de Trabalho OD doTubo de Trabalho
in. in. kg/m psig in. in. kg/m bar
0.014 0.01 8100 0.5 0.021 330
1/16 3
0.020 0.01 12 000 0.7 0.027 560
0.028 0.04 8500 1.0 0.125 420
1/8 6
0.035 0.05 10900 1.5 0.169 710
0.035 0.12 5100 . 1.0 0.175 310
1/4 0.049 0.16 7 500 1.5 0.244 520
0.065 0.19 10 200 o 1.0 0.225 240
1
0.035 0.19 3300 1.5 0.319 400
3/8 0.049 0.25 4800 1.0 0.275 200
0.065 0.32 6500 12 1.5 0.394 330
0.035 0.26 2 600 2.0 0.500 470
0.049 0.35 3700 1.0 0.375 140
1/2
0.065 0.45 5100 16 1.5 0.507 230
0.083 0.55 6700 2.0 0.651 330
7 0.049 0.45 2900 1.0 0.425 120
5/8
0.065 0.58 4000 18 1.5 0.619 200
; 0.049 0.56 2 400 2.0 0.801 290
3/4
0.065 0.71 3300 20 2.0 0.901 260
1 0.083 1.2 3100 22 2.0 1.00 230
2.0 1.15 200
25
2.5 1.41 260

*Os dados que se encontram nas areas mais escuras nao sao recomendados na utilizacdo em aplicagdes com gas.
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